
นําแนวทางปรับปรุงไปทดลองจริง และวัดผลเปรียบ

เทียบสัดสวนของเสียกอนและหลังการปรับปรุง

จากการประเมินความพึงพอใจคร้ังท่ี 1 พบวาอยูในระดับนอย (X = 2.27, S.D. = 0.59)

และเม่ือประเมินความพึงพอใจคร้ังท่ี 2 พบวาอยูในระดับมาก (X = 3.79, S.D. = 0.46)

สาเหตุกรณีฟลมขาดของเคร่ืองตัดฟลมหด

อัตโนมัติในแผนกกิจกรรมภายหลังการผลิต

  บริษัท เชียงใหมเฟรชมิลค จํากัด เปนอุตสาหกรรมนมท่ีสําคัญและเปนท่ีรูจักของจังหวัดเชียงใหม เน่ืองจาก

ทางผูประกอบการมีความตองการลดของเสียท่ีเกิดข้ึนในแผนกกิจกรรมภายหลังการผลิต และแผนกคัดของเสีย

ของนมยูเอชที ผูวิจัยไดทําการศึกษาเฉพาะนมยูเอชทีขนาด 180 มิลลิลิตร เพราะเปนผลิตภัณฑท่ีรับผลิตจาก

ภายนอก จึงไมสามารถสงผลิตภัณฑท่ีมีของเสียปะปนออกไปได

วิเคราะหกระบวนการผลิต และความสูญ

เสียท่ีเกิดข้ึนในกระบวนการผลิตนมยูเอชที

เสนอแนะแนวทางการลดของเสียในกระบวนการผลิตนมยูเอชที

ศึกษากระบวนการผลิตและเก็บขอมูลการผลิตเบ้ืองตน1 การวิเคราะหของเสีย ระบุสาเหตุของของเสียหลักท่ีเลือกมา

ทําการสรางแผนผังวิเคราะหปญหา และสาเหตุอยางเปนระบบ  
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3 การประเมินเพ่ือปองกันความเส่ียง

โดยใชเทคนิค FMEA
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การนําเสนอแนวทางในการลดของเสีย

     แนวทางการลดของเสียดวยเทคนิค PDCA จากสาเหตุการปรับต้ังเคร่ืองติดหลอดไม

ถูกตอง การปรับต้ังอุณหภูมิของใบมีดและเคร่ืองตัดฟลมหดอัตโนมัติไมถูกตอง ผูวิจัย

ออกแบบวิธีการปฏิบัติงานกับเคร่ืองจักร (Work Instruction)

   จากสาเหตุไมมีการบํารุงรักษาเคร่ืองจักรท่ีเหมาะสม ผูวิจัยจึงจัดทําคูมือการบํารุงรักษา

เคร่ืองจักร (PM Manual) และรายละเอียดการบํารุงรักษาเคร่ืองจักร (PM Card)

   จากสาเหตุการจัดเรียงบนพาเลท ผูวิจัยจึงไดเสาะหาแนวทางในการลดจํานวนกลองบุบ

ในแผนกคัดของเสียโดยเลือกใชเทคนิคแบบลองผิดลองถูก (Trial and Error) โดยปรับ

เปล่ียนแนวทางการจัดเรียงเดิมคือการจัดเรียงแบบสลับ เปนการจัดเรียงแบบแถว
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    พิจารณาสัดสวนของเสียกอนการปรับปรุง (วิธีการเรียงแบบสลับ) รอยละ 0.0631 สัดสวน
ของเสียหลังการปรับปรุง (การเรียงแบบขนาน) ลดลงเหลือรอยละ 0.00085

จากการพัฒนาคูมือวิธีการปฏิบัติงานของเคร่ืองจักร ผลการประเมิน

ความพึงใจของผูปฏิบัติงานอยูในระดับมาก

ลดของเสียในกระบวนการคัดของเสีย

ลงถึงรอยละ 0.0623

การลดของเสียในกระบวนการผลิตนมยูเอชที เชียงใหมเฟรชมิลค
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สาเหตุกรณีกลองบุบของเคร่ืองติดหลอด

ในกิจกรรมคัดของเสีย

สาเหตุกรณีกลองบุบของเคร่ืองติดหลอด

ในแผนกกิจกรรมภายหลังการผลิต

เคร่ืองตัดฟลมหดอัตโนมัติ เคร่ืองติดหลอด ในกิจกรรมคัดของเสีย

บทนําบทนําบทนํา   วัตถุประสงควัตถุประสงควัตถุประสงค

ข้ันตอนการดําเนินงานข้ันตอนการดําเนินงานข้ันตอนการดําเนินงาน

สรุปผลการดําเนินงานสรุปผลการดําเนินงานสรุปผลการดําเนินงาน


