
นําแนวทางปรับปรุงไปทดลองจริง และวัดผลเปรียบ

เทียบสัดสวนของเสียกอนและหลังการปรับปรุง

จากการประเมินความพึงพอใจคร้ังท่ี 1 พบวาอยูในระดับนอย (X = 2.27, S.D. = 0.59)

และเม่ือประเมินความพึงพอใจคร้ังท่ี 2 พบวาอยูในระดับมาก (X = 3.79, S.D. = 0.46)

สาเหตุกรณีฟลมขาดของเคร่ืองตัดฟลมหด

อัตโนมัติในแผนกกิจกรรมภายหลังการผลิต

  บริษัท เชียงใหมเฟรชมิลค จํากัด เปนอุตสาหกรรมนมท่ีสําคัญและเปนท่ีรูจักของจังหวัดเชียงใหม เน่ืองจาก

ทางผูประกอบการมีความตองการลดของเสียท่ีเกิดข้ึนในแผนกกิจกรรมภายหลังการผลิต และแผนกคัดของเสีย

ของนมยูเอชที ผูวิจัยไดทําการศึกษาเฉพาะนมยูเอชทีขนาด 180 มิลลิลิตร เพราะเปนผลิตภัณฑท่ีรับผลิตจาก

ภายนอก จึงไมสามารถสงผลิตภัณฑท่ีมีของเสียปะปนออกไปได

วิเคราะหกระบวนการผลิต และความสูญ

เสียท่ีเกิดข้ึนในกระบวนการผลิตนมยูเอชที

เสนอแนะแนวทางการลดของเสียในกระบวนการผลิตนมยูเอชที

ศึกษากระบวนการผลิตและเก็บขอมูลการผลิตเบ้ืองตน1 การวิเคราะหของเสีย ระบุสาเหตุของของเสียหลักท่ีเลือกมา

ทําการสรางแผนผังวิเคราะหปญหา และสาเหตุอยางเปนระบบ  
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3 การประเมินเพ่ือปองกันความเส่ียง

โดยใชเทคนิค FMEA
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การนําเสนอแนวทางในการลดของเสีย

     แนวทางการลดของเสียดวยเทคนิค PDCA จากสาเหตุการปรับต้ังเคร่ืองติดหลอดไม

ถูกตอง การปรับต้ังอุณหภูมิของใบมีดและเคร่ืองตัดฟลมหดอัตโนมัติไมถูกตอง ผูวิจัย

ออกแบบวิธีการปฏิบัติงานกับเคร่ืองจักร (Work Instruction)

   จากสาเหตุไมมีการบํารุงรักษาเคร่ืองจักรท่ีเหมาะสม ผูวิจัยจึงจัดทําคูมือการบํารุงรักษา

เคร่ืองจักร (PM Manual) และรายละเอียดการบํารุงรักษาเคร่ืองจักร (PM Card)

   จากสาเหตุการจัดเรียงบนพาเลท ผูวิจัยจึงไดเสาะหาแนวทางในการลดจํานวนกลองบุบ

ในแผนกคัดของเสียโดยเลือกใชเทคนิคแบบลองผิดลองถูก (Trial and Error) โดยปรับ

เปล่ียนแนวทางการจัดเรียงเดิมคือการจัดเรียงแบบสลับ เปนการจัดเรียงแบบแถว
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    พิจารณาสัดสวนของเสียกอนการปรับปรุง (วิธีการเรียงแบบสลับ) รอยละ 0.0631 สัดสวน
ของเสียหลังการปรับปรุง (การเรียงแบบขนาน) ลดลงเหลือรอยละ 0.00085

จากการพัฒนาคูมือวิธีการปฏิบัติงานของเคร่ืองจักร ผลการประเมิน

ความพึงใจของผูปฏิบัติงานอยูในระดับมาก

ลดของเสียในกระบวนการคัดของเสีย

ลงถึงรอยละ 0.0623

การลดของเสียในกระบวนการผลิตนมยูเอชที เชียงใหมเฟรชมิลค

 นางสาวปยธิดา จินะนา นางสาวพรรณิชา เครือเพลา

อ.ดร. วาป มโนภินิเวศ

ภาควิชาวิศวกรรมอุตสาหการ คณะวิศวกรรมศาสตร มหาวิทยาลัยเชียงใหม

Industrial Engineering Department

Faculty of Engineering, Chiang Mai University

โครงงานที่ 23 ปการศึกษา 2563

สาเหตุกรณีกลองบุบของเคร่ืองติดหลอด

ในกิจกรรมคัดของเสีย

สาเหตุกรณีกลองบุบของเคร่ืองติดหลอด

ในแผนกกิจกรรมภายหลังการผลิต

เคร่ืองตัดฟลมหดอัตโนมัติ เคร่ืองติดหลอด ในกิจกรรมคัดของเสีย

บทนําบทนําบทนํา   วัตถุประสงควัตถุประสงควัตถุประสงค

ข้ันตอนการดําเนินงานข้ันตอนการดําเนินงานข้ันตอนการดําเนินงาน

สรุปผลการดําเนินงานสรุปผลการดําเนินงานสรุปผลการดําเนินงาน


